
最適なトリムラインとブランク外形線を
決定するソフトウェア�
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AutoForm-Trim

► 正確なトリムラインとブランク外形線の決定

► トリムとドロー型の同時開発

► 金型全体の設計サイクルの短縮 

► レーザー・トリムのトライアウト時間の大幅削減
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トリム⾦型のトライアウト

AutoForm-Trimを活用することで、ドロー金型とトリム
金型を同時に設計できるため、設計サイクルを短縮で
きます。

これまで必要だったレーザー・トリムのトライアウトを
最小限に抑制できるため、リードタイムを大幅に削減
できます。

AutoForm-TrimはAutoForm-FormingSolverと併⽤し、ブランク外形線とトリム⾦型のトライアウトに適⽤する最適な
トリムラインの検討に使⽤します。ドロー型とトリム⾦型を同時に設計できます。

AutoForm-Trim

ドロー部品とトリムライン

トリムした部品

ニア・ネット・シェイプ製造(クラッシュ・フォーミング)を
行うには、最適なブランク外形線が必要です。クラッ
シュ・フォーミング工程の最後に、部品境界が目標の
形状や寸法となるように、ブランク外形線が最適化さ
れます。ブランク外形線を検出するには、ワンステップ
逆シミュレーションも使用できますが、AutoForm-
Trimでは複数の成形ステップを検討できるため、結果
としてはるかに高い精度を実現できるという点で、ワ
ンステップ・シミュレーションよりも優れています。

多工程の成形工程には、最適なトリムラインが必要で
す。トリム工程に続く後工程にて部品境界が目標の形
状や寸法となるよう、トリムラインを最適化します。 
AutoForm-Trimは、目標の部品境界を実現するまで、
シートを削除または追加しながらトリムラインを自動的
に調整します。

リストライクした部品と
目標の部品境界(黄色)、
そしてAutoForm-Trimの

初回反復処理を行う前の
トリム・ライン(グレー)

リストライクした部品と
目標の部品境界、

そしてAutoForm-Trimの
最終反復処理を行った後の

トリム・ライン
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