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PPD, Cast Iron

Hard Cr, Cast Iron

Surf Hard, Cast Iron

No treatment, Cast Iron
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AutoForm-
          DieAdviser

► 最適な金型レイアウトの定義(金型のセグメントにも対応)

► 生産量に応じたコスト効果の高い摩耗防止コンセプト 

► 金型の摩耗が激しい領域の特定

► 潤滑剤の消費量削減     

► 金型の性能と耐久性の向上

信頼性のある摩耗評価のソフトウェア
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さらに⾼い耐久性と低コストを追求した⾦型

AutoForm-DieAdviser

AutoForm-FormingSolverのシミュレーション結果をもとに、AutoForm-DieAdviserにて最適な⾦型レイアウトと効率
的な摩耗防⽌コンセプトを検討します。⾦型の材料、焼⼊れ、塗装の耐久性は、⽣産量とプレスのストローク数を考慮して
予測します。

®

Failure

Safe

Marginal

高度PVDコーティングされた鋼材セグメント

硬質クロム・メッキによる金型の不具合(赤色部分)

金型の耐久性やその関連コストを早期に評価するに
は、摩耗防止に重要な金型領域の正確な特定や、効
果的な摩耗防止コンセプトの提案が不可欠です。

AutoForm-DieAdviserを活用することで、複数の型材
質、必要なサーフェス硬化、適切に配置した鋼材のイ
ンサート、鋼材全体のセグメンテーションまたは金型
の塗装を考慮した最適な金型レイアウトをわずか数
分で検討できます。

金型のエンジニアリング段階で効率的な摩耗防止コ
ンセプトを定義できれば、後のトライアウトや生産段階
にて高いコストを伴う金型の修正を回避できます。こ
のように効率的なコンセプトによって、金型の性能、
使い勝手、耐久性を強化することができ、さらにはコ
ストの削減まで達成できます。
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計画外
のコスト

不良品、再加工、プレスのダウンタイム
計画外の金型修正

部品の洗浄(潤滑剤の過剰消費)

計画されたコスト
摩耗の抑制
最大のストローク

コスト削減

メンテナンス
プレス・ストローク

ロジスティック
金型コスト 
材料コスト

生産における不良品およびプレスのダウンタイムの抑
制、潤滑量の削減、そしてプレスのストローク数の増
加によって、生産効率を向上できます。さらには部品
品質の向上および安定性も期待できます。
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