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► Fácil evaluación y comparación de las distintas 
 estrategias de compensación

► Adopción de la estrategia de compensación 
 más efectiva

► Minimización del riesgo de costosos cambios 
 posteriores en las herramientas o en los procesos

► Ciclos de compensación realizados en 
 segundo plano

► Control automático de la consistencia en la 
 superficie de la herramienta

Software para una rápida evaluación y selección de 
la estrategia de compensación más efectiva

AutoForm-
         AutoComp
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AutoForm-AutoComp

Publication TB-1-ES

Con AutoForm-AutoComp la geometría final de la 

herramienta y la configuración del proceso se pueden 

definir eficazmente asegurando la geometría de la pieza 

dentro de las tolerancias requeridas y con un número 

mínimo de ciclos de corrección en la puesta a punto.

La efectiva implementación de AutoForm-AutoComp 

permite mejorar la fiabilidad de la planificación en el 

desarrollo de la matriz, en la matricería y en la puesta a 

punto, así como minimizar el riesgo de que se produzcan 

costosos cambios posteriores en las herramientas o en 

los procesos.

Compensación de la operación D20 basada en el springback 

medido después de la operación de embutición - los 

resultados están en un 79% dentro del nivel de tolerancia.

Configuración de 

la simulación para 

la compensación

Compensación de la operación D20 basada en el springback 

medido después de la operación de corte - los resultados 

están en un 90% dentro del nivel de tolerancia.

Con el uso creciente de materiales modernos, como los 

aceros de alta resistencia y el aluminio, la aplicación de la 

estrategia de compensación más eficaz aporta beneficios 

tangibles a los usuarios. AutoForm-AutoComp permite a 

los usuarios evaluar y seleccionar rápidamente la 

estrategia de compensación más efectiva.

Con AutoForm-AutoComp los ciclos de compensación se 

realizan automáticamente en segundo plano. Los usuarios 

pueden seleccionar el número de iteraciones, comprobar 

su estado, y visualizarlas inmediatamente en la pantalla.

Con AutoForm-AutoComp, los usuarios pueden evaluar y comparar rápidamente distintas estrategias de compensación y 

después seleccionar la que más se ajuste a sus necesidades. Como resultado, la geometría final de la herramienta y la 

configuración del proceso se pueden definir eficazmente asegurando la geometría de la pieza dentro de las tolerancias 

requeridas y con un número mínimo de ciclos de corrección en la puesta a punto.

La metodología de compensación más eficiente para una compensación exitosa 

del springback
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