AutoForm-
ToolDeflect

Software fiir die Analyse und Kompensation der
elastischen Werkzeugdurchbiegung ‘

Effiziente Kompensation der elastischen
Werkzeugdurchbiegung (Bombierung)

» Effektive Anwendung in der frihen Phase der
Methodenplanung sowie in der abschlieBenden
Validierungsphase

» ,Tool Substructure Generator” fur die Erzeugung
von 3D-Solid-Werkzeugkonzepten

» Generator fUr Pressenelastizitatsmodelle, um
individuelle Pressenbedingungen darzustellen

» Reduzierte Anzahl von Tryout-Schleifen, Ausschuss
und Pressenstillstandzeiten in der Produktion

€
S
=
g
g
=)
s
2
3
3

v AUTOFORM
Forming Reality




AutoForm-ToolDeflect

Effiziente elastische Berechnung und Kompensation der Werkzeugdurchbiegung -

Bombierung

AutoForm-ToolDeflect erméglicht die effiziente Kompensation von elastischer Werkzeugdurchbiegung, ein Prozess, der
als Bombierung bezeichnet wird. Die Software kann sowohl in der friihen Phase der Methodenplanung als auch in der
abschlieBenden Validierungsphase einfach eingesetzt werden, so dass Anwender unnétige Tryout-Schleifen vermeiden

und dadurch die Produktionseffizienz verbessern kénnen.

Die Werkzeugdurchbiegung ist ein wichtiges Thema bei der
Herstellung von Bauteilen, da sie zu einer erhéhten Anzahl
von Tryout-Schleifen, Ausschuss und Pressenstillstandzeiten
in der Fertigung fuhrt. Um eine effiziente Produktion zu
gewadbhrleisten, muss die Durchbiegung kompensiert werden.
AutoForm-ToolDeflect ermdglicht es dem Anwender, die
elastische Werkzeugdurchbiegung durch automatische
Bombierung der Werkzeugflachen zu kompensieren.

AutoForm-ToolDeflect kann bereits in der frihen Phase der
Prozessauslegung eingesetzt werden, wenn die endgultige
Werkzeuggeometrie noch nicht im CAD verfugbar ist.

Der neu entwickelte , Substructure Generator” ermdglicht es
Anwendern, einen Entwurf der Werkzeugstruktur zu erstellen,
so dass erste Werkzeugkonstruktionskonzepte schnell und rein
auf Basis der Teilegeometrie definiert werden konnen.

Durch die Analyse verschiedener alternativer Konzeptentwiurfe
kann der Anwender den effektivsten Entwurf mit minimaler
elastischer Werkzeugdurchbiegung auswahlen.
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! Bombierung

Originale
Werkzeuggeometrie

Effiziente Kompensation von elastischer Werkzeugdurchbiegung
(Bombierung)

Die Software kann auch in der abschlieBenden Validierungs-
phase eingesetzt werden, indem bereits vorhandene end-
gultige Werkzeuggeometriedaten aus dem CAD verwendet
werden. Nach der Berechnung der Werkzeugdurchbiegung
kann der Anwender eine Bombierung durchfthren. Die
Software unterstltzt verschiedene Bombierungsstrategien,
wie die Anwendung der Kompensation auf beide Wirkflachen
oder nur eine von ihnen. Die Ergebnisse der Bombierung
kénnen dann fur die Frasvorbereitung verwendet werden.
Auf diese Weise ermdglicht AutoForm-ToolDeflect den
Anwendern, unnétige Tryout-Schleifen zu vermeiden und
damit die Produktionseffizienz zu steigern.

Bombierung
*
had .
*
o % o

0 * !

* “’ *
4 *.

W AUTOFORM

Forming Reality

Merkmale & Vorteile
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