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Pressemitteilung

AutoFormP!Us R5 — Eine groBe Auswahl neuer Features zur digitalen
Planung sowie zur Absicherung von Umformprozessen und Bauteilen

Wilen b. Wollerau, Schweiz, 24. September 2013: Die AutoForm Engineering GmbH,
global fiihrend bei Softwarelésungen fiir die Blechumformung, prasentiert die neuste
Softwareversion AutoFormP!Us R5. Dieses aktuelle Release gestaltet die
Blechumformung noch optimaler durch eine groBe Auswahl neuer, leistungsfahiger
Features und Verbesserungen fiir die digitale Planung sowie fiir die Absicherung von
Umformprozessen und Bauteilen.

AutoFormPIlUs R5 optimiert die Blechumformung noch ein weiteres Mal deutlich, indem die
komplette Software Suite von AutoForm erweitert wird. Neben neuen Planungsoptionen und
Funktionen zur Werkzeugflachen-Modellierung bietet dieses Release mehrere neue
Maoglichkeiten, die Effizienz und Zuverlassigkeit der Evaluation von Simulationsergebnissen zu
steigern. Neu implementierte Querschnittsprofile erlauben zum Beispiel, die Ergebnisse entlang
von beliebig ausgewahlten Schnitten in Diagrammen darzustellen. Ein neu entwickelter , Issue-
Typ"” zur halbautomatischen Evaluation von Simulationsergebnissen ermdglicht dem Anwender,
die Einzugsposition sowie den zeitlichen Verlauf zu verfolgen. Dartber hinaus wurde die digitale
Stoning-Analyse verbessert. Damit gelingt die Beurteilung und Visualisierung von
Oberflachenfehlern einfacher und praziser.

Die Software erweitert zudem die Mdglichkeiten bei der systematischen Verbesserung von
Prozessen. Mit AutoFormP!Us R5 kénnen Anwender auf einfache Weise beurteilen, welche
Designparameter die Bauteilqualitat beeinflussen und in welchem Umfang das passiert. Dies gilt
sowohl fur konventionelle als auch fur Hotforming-Prozesse. Designparameter mit dem gréBten
Einfluss auf das Tiefziehteil lassen sich damit bereits wahrend den Phasen der Prozess- und
Bauteilentwicklung identifizieren. Anwender kénnen dadurch die nétigen Anpassungen
vornehmen und den Umformprozess unter Berlicksichtigung anspruchsvoller Qualitatskriterien,
wie zum Beispiel Oberflachenfehler oder Einzug-Issues, systematisch verbessern.

Zudem enthalt AutoFormP!Us R5 signifikante Solver-Verbesserungen, die nochmals genauere
Resultate liefern und die Rechenzeit weiter verkirzen. Ein verfeinerter Kontakt-Algorithmus fuhrt
zu einer noch realistischeren Simulation des Umformverhaltens in Wand- und Flanschbereichen.
Auch die Berechnung der Werkzeugkrafte erfolgt mit héherer Prazision und Falten im Bereich des
Niederhalters werden sehr wirklichkeitsgetreu widergegeben. Das neue, adaptive Ziehsicken-
Modell beriicksichtigt die aktuellen Bedingungen im Werkzeug. Es kombiniert die Genauigkeit
von geometrischen 3D-Ziehsicken mit der Rechengeschwindigkeit von 2D-Linien-Sicken.

Dr. Markus Thomma, Corporate Marketing Director von AutoForm Engineering, erldutert:
,AutoFormPlUs R5 beinhaltet Verbesserungen in allen wichtigen Aspekten der ganzheitlichen
digitalen Prozessplanung. Das Release bietet den Anwendern die ndtige Unterstitzung um
entlang der Wertschépfungskette Blechumformung die richtigen Entscheidungen zu fallen.”

AutoForm Engineering GmbH
Autoform  entwickelt und vertreibt Softwarelésungen flir den Werkzeugbau sowie die
Blechbearbeitungsindustrie und deckt hier die gesamte Prozesskette ab. 250 hochqualifizierte Mitarbeiter
in diesem Fachgebiet arbeiten bei AutoForm und das Unternehmen gilt als der fihrende Anbieter von
Software fir die Absicherung der Produktherstellbarkeit, die Berechnung der Werkzeug- und
Materialkosten, das Werkzeug-Design sowie die virtuelle Prozessoptimierung. Alle der 20 gréBten
Automobilhersteller und die meisten ihrer Zulieferer setzen die Software von AutoForm ein. Der Hauptsitz
des Unternehmens liegt in der Schweiz. Niederlassungen in Deutschland, den Niederlanden, Frankreich,
Spanien, Italien, den USA, Mexiko, Brasilien, Indien, China, Japan und Korea unterstreichen die
internationale Prdsenz von AutoForm. In 15 weiteren Ldndern sorgen lokale Vertriebspartner fir die Ndhe
zum Kunden. Weitere Informationen (ber AutoForm sind unter www.autoform.com zu finden.
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Die digitale Stoning-Methode ermdglicht eine einfache Visualisierung von Oberflachenfehlern.

Falls Sie das Bild in héherer Auflésung bendétigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
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Der Einzug ist ein zusatzlicher ,lssue-Typ” zur halbautomatischen Evaluation von
Simulationsergebnissen; der Anwender kann die Einzugszielgrenze definieren sowie die
Einzugsposition und ihren zeitlichen Verlauf mit Hilfe verschiedener Farben und Symbole
verfolgen.

Falls Sie das Bild in héherer Auflésung bendtigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
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