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Nuestro foco principal
de desarrollo seguira
siendo el area de
ensamblado

Our main development focus will
continue to be inthe area
of assembly

Mario Marques, director general de AutoForm Engineering SL, detalla
la estrategia de un referente global en software de simulacion para
chapa y carroceria. / Mario Marques, Country Manager of AutoForm
Engineering SL, details the strategy of a global benchmark in
simulation software for sheet metal and body shop.

utoRevista.- ;Qué retos y desafios, a medio y largo
Aplazo, estd suponiendo para AutoForm la transfor-
macion de la industria de automocion?
Mério Marques.- Lareduccion de peso delosvehiculos esun
reto que noshaacompanado enlosultimos15anosysehizo
fundamental conlatransiciéonal EV, el cualincorporaunaba-
teriaconunpesosimilaraldelapropiacarroceria.
Laingenieria de procesos de fabricacion de piezas con mate-
rialesavanzadosrequiereladisponibilidad delas caracteris-
ticas mecanicas delos mismos, asi como también la evoluciéon
delosalgoritmos asociados ala simulaciéon numérica de esos
procesos. Desde AutoFormnos hemos centrado, porunlado,
enincorporar esos datosytecnologias, y, por otrolado, he-
mos desarrollado nuevas soluciones que permiten reducir
elformato de chapanecesario para estampar una determi-
nada pieza. Esasherramientas permiten a nuestros clientes
desarrollar el proceso de produccién 6ptimo con el minimo
formato de chapa para produciruna pieza de una geometria
compleja dentro de susrangos de tolerancia.
Laevolucion futura se centrara enla optimizacién dela for-
mabilidad de aceros de altolimite elastico estampados en frio
yeldesarrollo de nuevas aleaciones de aluminio que permi-
tanoptimizar costey peso de piezas fabricadas con ese mate-

rial.
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utoRevista - What are the medium and long-term
Achallenges for AutoForm in the transformation of
the automotive industry?
Mario Marques.- Vehicle weight reductionis a challenge
that hasbeenwith us for thelast15yearsand became
fundamental with the transition to the EV, which
incorporates a battery with a weight similar to that of the
body itself.
The process engineering for manufacturing parts with
advanced materials requires the availability of the
mechanical characteristics of these materials, as well as
the evolution of algorithms associated with the numerical
simulation of these processes. At AutoForm we have
focused, in one hand, onincorporating these data and
technologies, and, on the other hand, we have developed
new solutions that can reduce the sheet metal format
required to stamp a particular part.. These tools allow our
customers to develop the optimal production process with
the minimum sheet metal format to produce a partwith a
complex geometry within their tolerance ranges.
Future developments will focus on optimising the
formability of cold stamped high yield strength steels and
the development of new aluminium alloys to optimise the
costand weight of parts made from this material.



AR.- ¢ En qué campos esta centrando la compaiiia sus esfuer-
zos en innovacion?

M.M.- En 2019 lanzamos nuestralinea de productos parala
simulacién de procesos de ensamblado de carrocerias. Esa
tecnologia nos permite integrar el proceso de desarrollodela
carroceria desde el estampado de pieza suelta hasta el montaje
delacarroceria completa enun prototipo virtual. De esa forma
podemos identificarysolucionar problemas enunafase mu-
chomastemprana de desarrollo delacarroceria, minimizando
lanecesidad de construccién de prototipos fisicos yaportando
ahorros muy importantes entiempoy costes en etapas posterio-
res. Através de proyectos desarrollados enlos tiltimos afios con
nuestros clientes hemos demostrado el valor de ese enfoque, el
know-how adquirido nosha permitido desarrollarideas de me-
joraenesacadenade procesos que implementaremos en proxi-
masversiones de nuestras soluciones.

Otro de nuestros objetivos futuros se centra en laintegraciéon
entre sistemasinteligentes que permiten tomas de decisiéon de
forma automatica en produccion, asociando los datos recogi-
dosenlalineade produccion con el conocimiento de proceso
generado enlafase deingenieria.

AR.- ;Como se puede describir la dinamica de cooperacidon
de AutoForm con otros integrantes de la cadena de valor de
estampacion?

M.M.- La colaboracioén con otros participantes en nuestra cade-
nadevaloryaseanotros proveedores de soluciones o clientes
es fundamental paralaevolucién delos procesos. En nuestro
casoyenlos ultimos aflos hemos colaborado con OEMs como
Mercedesy VW en el desarrollo de soluciones, con Schuler
trabajamos actualmente en el desarrollo de una soluciéon de
[A paraasistiraprocesos productivos de estampado, y mante-
nemos lineas de colaboracién abiertas conlos productores de
acerosyvarias universidades einstitutos enel entornodela
tecnologia de materiales.

AR,- ¢ Hay nuevas posibilidades de aplicacion en las solucio-
nes de simulacién de AutoForm?

M.M.- Nuestro foco principal de desarrollo enlos proximos afios
seguirasiendo el area de ensamblado. Porotrolado,enelareade
estampacion, seguiremos acompanando la evolucién del vehiculo
eléctrico que incorporanuevos conceptos de carroceria con tipo-
logias de piezas diversas usando nuevos materialesy procesos. Se-
guramente que el aluminioyaceros de altaresistencia y formabili-
dadenfriotendranun papel importante en ese contexto.
Otraareaenlaque vemos todavia potencial de desarrolloen el
mercado esla definicién de procesos robustos enlafase de inge-
nieria, que aseguren una producciénrepetible y fiable. Debido a
estructuras cimentadas alolargo delos anos, muchas empresas
nodan espacio ahaceresos analisis, obligando muchas veces a
la produccién a convivir con procesos muy sensibles a pequenos
cambios enlos materiales u otros parametros.

Enesesentido seguiremos mejorando las soluciones ya dispo-
niblesenlasversiones actuales de nuestro producto; en para-
lelo trabajamos en nuevos productos basados enlas tecnolo-
gias Big Data e Inteligencia Artificial que permitan aprovechar
el conocimiento generado eningenieria para controlarlos
equipos enproduccion. ¢
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AR.- In which areas is the company focusing its
innovation efforts?

M.M.- In 2019 we launched our software solutions for the
simulation of BiW assembly processes.. This technology
allows us tointegrate the Biw development process

from the stamping of individual parts to the assembly

of the complete BiW in a virtual prototype. This allows

us to identify and solve problems at a much earlier stage

of BiW development, minimising the need for physical
prototyping and providing significant time and cost
savings at later stages. Through projects developed in
recent years with our customers we have demonstrated the
value of this approach, the acquired know-how has allowed
us to develop ideas forimprovements in this process chain
that we will implement in future versions of our solutions.
Another of our future objectives focuses on the integration
between intelligent systems that allow automatic decision-
making in production, associating the data collected on the
production line with the process knowledge generated in
the engineering phase.

AR.- How can you describe the dynamics of AutoForm'’s
cooperation with other players in the stamping value chain?
M.M.- Collaboration with other participants in our value
chain, either other solution providers or customers, is
fundamental for the evolution of processes. In our case

and inrecent years we have collaborated with OEMs such
as Mercedes and VW in the development of solutions, with
Schuler we are currently working on the development of an
Alsolution to assist stamping production processes, and we
maintain open lines of collaboration with steel producers
and several universities and institutes in the field of
materials technology.

AR,- Are there new application possibilities for AutoForm
simulation solutions?

M.M.- Ourmain focus of development in the coming years
will continue to be in the assembly area. On the other
hand, in the stamping area, we will continue to follow the
evolution of the electric vehicle, which incorporates new
BiW concepts with different part typologies using new
materials and processes. Aluminium and high-strength,
cold-formable steels will certainly play an important role in
this context.

Another area where we still see development potential
inthe marketis the definition of robust processesin

the engineering phase, which ensure repeatable and
reliable production. Due to long-established structures,
many companies do not leave room for such analyses,
often forcing production to cope with processes that are
very sensitive to small changes in the materials or other
parameters.

Inthisregard, we will continue to improve the solutions
already available in the current versions of our product;
atthe same time, we are working on new products based
on Big Data and Artificial Intelligence technologies that
allow us to take advantage of the knowledge generated in
engineering to control the equipment in production.
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