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Batz Tooling en linea con la
Industria 4.0 de la mano del
Marmoleo Digital de AutoForm

LA HERRAMIENTA DIESPOTTING CONSIGUE REDUCIR LAS HORAS DE PUESTA
APUNTO EN EL TALLER PARA EL AJUSTE DE LOS TROQUELES

Desde AutoForm, proveedor de software para la fabricacion de productos, célculo de costes de
herramientas y materiales, disefio de matrices y estampado virtual, constatan que en el sector
automovilistico, las ingenierias compiten para lograr un producto de mejor calidad, con unos tiempos de
entrega cada vez mas cortos y con el minimo coste posible.

POR JULIO ARROYO/ FOTOS: AUTOFORM

tos, los proveedores de matriceria y estampa-

cién se apoyan en softwares de disefio y simula-
cién para mejorar estarelacién entre calidad, tiempo
y coste.
Con AutoForm Forming, laingenieria de Batz Tooling,
proveedor mundial de productos y servicios parael sec-
tordelaautomocién englobado en Mondragén Automo-
cién, ha conseguido implementaren su flujo de trabajo

Q consecuencia de estos exigentes requerimien-

laherramienta DieSpotting, que consigue reducirlas
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horas de puestaa puntoeneltaller parael ajuste delos
troqueles.

La“pinturaazul”, el chivato para comprobar unbuen
ajuste entre herramientasychapa
Enelmundodelatroqueleriaylaestampacién esbien
conocidalapinturaazul que se utiliza para comprobar
sisehaconseguidounbuen ajuste entre lasherramien-
tasylachapa. Esetrabajo de ajuste delos troqueles
actualmente alin es manual y tiene mucho margen de
digitalizacién. Eneltallerrecibenlasherramientasre-



ciénmecanizadas conlas superficies nominales. Luego,
los ajustadores modifican manualmente la distancia
entrelasherramientasenbase alosadelgazamientosy
engrosamientos que sufrela chapa durante el proceso.
Alfinalde este proceso, la pinturaazul muestraelre-
sultadofinal, siel contacto esbuenoenlazonadeseada,
lapinturaseva.

Loquese pretende con elusodelaherramienta DieSpo-
tting esacercarlapuestaapuntoalaindustria4.0.En
definitiva, se quiere digitalizar una parte dela cadena
del proceso que es totalmente manual y consume mu-
chashoras. Ladistribucién del adelgazamiento se ob-
tiene conuna simulacién basica del proceso utilizando
AutoForm Forming. Esentonces cuandolaherramienta
DieSpotting entraen escena, siendo capaz de deformar
las superficies de forma precisa para obtener un con-
tactouniforme entre herramientaychapaenbaseal
adelgazamiento simulado.

Despuésde un periodo de pruebas para su correctaim-
plementacién, el departamento de ingenieria de Batz
Tooling ha decidido introducirla herramienta DieSpo-
tting en su flujo de trabajo. “Como empresa siempre he-
mosbuscadola excelenciaanivel de calidad y producti-
vidad” comenta Xabier Pérez, ingeniero de procesos de
Batz Tooling. Que sigue explicando que “viendola canti-
dad de horas queles supone actualmente al personal de
ajuste conseguir unbuen contacto entre herramientay
chapa, queriamos poder mejorarenlo posible esa situa-
cién. A pesar de quelos factores que condicionan este
contacto son muchos, creemos que la solucién anivel de
ingenieria que nos ofrece AutoFormnos puede ayudar
amitigaresasvariables yreducir elnimero de horas
invertidasentaller.”

LA HERRAMIENTA DIESPOTTING OPTIMIZA EL HOT

FORMING. La herramienta en cuestiéon puede ser utili-
zadatanto para procesos de estampaciéon en frio como
enprocesos de estampacién en caliente. Enambos ca-
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también utiliza la
herramienta
DieSpotting para
compensar los
adelgazamientos
de pieza
estructural o
refuerzo en zonas
gue requieren una
tolerancia
dimensional
especifica
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sos el contacto uniforme entre cha-
payherramientasesimportante,
peroenelcasode caliente es devital
importanciaparalaevacuacién del
calor. Eso permite mejorar tantolos
tiempos delos ciclos comolacalidad
final del producto. Xabier Pérez co-
menta: “A dia de hoy estamosusando
esta solucion, sobre todo en procesos
de hot forming. En estos, el contacto
entre chapayherramienta cogen
unaespecialrelevanciayaquelos
adelgazamientos de ciertas zonas
danlugarapuntos calientes. Conla
solucién de AutoForm se ha podido
evaluar el adelgazamiento de estas
areas conflictivasy deformarlahe-

rramienta para ajustarse a ese adelgazamiento.”

Los puntos calientes en hot forming son el principal
problema, ya que aparte de generar una calidad de pro-
ductonodeseada, influye y mucho en unincremento
deltiempo de produccién ya que el enfriamiento esmas

lento.

“Paraeste Pilar-B, teniamos unazona caliente enella-
teral. Este efecto se produce porla falta de contacto de-
bido aladelgazamiento enlazonadelapared. Alutilizar
DieSpotting deformamoslaherramienta matriz para
garantizarel contacto. Elresultado, una mejorrefrige-
raciéndel areayreduccién en elnimero de ciclos para
laestabilizacién de la pieza.”

LA MISMA HERRAMIENTA PARA SOLUCIONAR PRO-

BLEMAS DE TOLERANCIAS. Sin embargo, Batz Tooling
tambiénutilizala herramienta DieSpotting para com-
pensarlos adelgazamientos de pieza estructural ore-
fuerzo enzonas querequieren unatolerancia dimen-
sional especificay que debido al adelgazamiento pier-

deneserequerimiento. La siguiente imagen demues-
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Aleta pintada de
azul para el ajuste
en operacion de
doblado en el paso
3 de rueda.
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Izquierda: la temperatura de la pieza sin
Marmoleo Digital. Derecha: la temperatura

de la pieza con el Marmoleo Digital aplicado
exclusivamente en la zona marcada en blanco.

Izquierda: Anélisis del
adelgazamiento antes del
Marmoleo Digital: superficie

verde, punzon (abajo) y superficie
roja, matriz (arriba). Centro:
Deformacion del punzdn (inferior)
segun Marmoleo Digital: superficie
roja, original y superficie verde,
corregida. Derecha: Herramientas
ajustadas con Marmoleo Digital.

tracomo enellado derecho, que es el exteriory tiene B DieSpotting y como se ve enlapuestaapunto, to-
unatoleranciadefinida, debido aladelgazamiento, se daviahayalgunos puntos que pueden
pierde ese requerimiento. La herramienta DieSpotting puede ser beneficiarse dela digitalizacién del
suplementa esa pérdida por ellado interior haciendo utilizada tanto proceso.

que desde ellado visto tenga un contacto perfectoyto- para procesos Losingenieros de procesosy produc-

cién necesitan tener una visiéon pro-
fundadelos procesos de conformado
que disenany AutoForm ofrece una

talmente plano como su geometria de disefo.
XabiPérez confirma sobre el resultado obtenido: “Esos
valores de compensacién de macho garantizan quela

de estampacion
en frio como en

tolerancia exterior de pieza sealarequerida. Laherra- procesos de tecnologia que evolucionadiaadia.
mienta DieSpotting proporciona una calidad super- estampacion en Entender exactamente qué caracteris-
ficial 6ptima para copiarjunto con una precisiéon de caliente ticasdelapiezaydel procesotienenun
tolerancia enladeformacién.” impactoenelresultado final, permite
alosusuarios de AutoForm predecir de forma fiable el
UNA NUEVA SOLUCION PARA OBTENER EL GEMELO resultado del procesoy disefiar procesos que cumplan
DIGITAL. Aunque el objetivo final dela Industria 4.0 todoslosrequisitos de tiempo, calidad y coste.
sealacreacion de un entorno de produccién auténomo Xabier Pérez, que lleva muchos afnos utilizando herra-
olafabricainteligente, enlaactualidad, laindustria mientas de AutoForm como ingeniero de procesos, ha
delautomovil se esta centrando en digitalizar cual- visto de primera mano como AutoForm se adapta al
quier punto dela cadenade proceso del automévil. Tal mercado. “Pensando en conjunto, AutoForm siempre

estdalavanguardia delas mejoras,dandolos pasos
adecuados paraunirlatecnologia conunnegociotan
‘ ‘ artesanal histéricamente comola manufacturade

Creemos que la solucién a nivel de inaenieria piezas devehiculos. AutoForm ha ayudado muchisimo
a g aestenegocio a evolucionar siendo mas eficiente, ra-

que nos ofrece AutoForm nos puede ayudar a pidoy adaptarse alos nuevos tiempos. Para nosotros

mitigar esas variables y reducir el nimero de como empresa el ahorro de coste y tiempo son los be-
horas invertidas en taller neficios masinmediatos. Perolo méasimportante sin

dudaes, que elresultado del producto final, cumple
Xabier Pérez. Batz Tooling conlosrequisitos de calidad del cliente". ¢
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