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Matrices Progresivas: Del método
artesanal al industrializado
a través de AutoForm

consigo, ademas de muchas novedades, el avance
mas importante hecho dentro de AutoForm hasta
ahora para el disefio de la banda y la simulacién de ma-
trices progresivas. En la empresa GEDIA Espafa S.L.
son expertos en este tipo de trogqueles y usan Auto-

L a nueva version R8 del software de AutoForm trae

MoLy™

Form para simular todo el proceso de estampado pro-
gresivo.

La estampacién de matrices progresivas se usa comun-
mente para la produccion de grandes cantidades de
piezas con geometrias complejas. Debido a la dificultad

Parte inferior de un troquel progresivo.




de este tipo de troqueles, es importante abordar to-
dos los factores que contribuyen al logro del nivel de-
seado de calidad de la pieza.

El grupo GEDIA Automotive, como socio de con-
fianza de la industria del automévil, desarrolla, pro-
duce y suministra piezas prensadas de carroceria y
grupos soldados para este sector en todo el mundo.
La empresa dispone de experimentados especialistas
que disefian, con ayuda de los mas modernos siste-
mas CAD y FEM, soluciones para la fabricacién de
componentes complejos de carrocerfas y chasis. Den-
tro de estos sistemas, usan AutoForm Forming R8 es-
pecialmente para la simulacién de matrices progresi-
vas. "El software nos permite una simulacién rapiday
precisa de este tipo de troqueles, incluidas las opera-
ciones de embuticién, doblado, conformado secun-
dario y corte, asi como la evaluacion de la recupera-
cion eldstica y la optimizacion de las lineas de corte
con el médulo de Trim que posee AutoForm”, nos
comenta Agustin Vidal, responsable de la planifica-
Cion técnica y de procesos de GEDIA Espafa S.L.

La optimizacién de las lineas de corte es uno de los
principales problemas con los que se encuentran los
fabricantes en el estampado progresivo y el uso de
AutoForm conlleva la eliminacion de las pruebas de
corte con laser mas adelante en el proceso, lo que re-
duce significativamente el tiempo y los costes.

Ademas, la simulacion mediante AutoForm Forming
R8 permite a los usuarios identificar rdpidamente otras
areas problematicas, como por ejemplo arrugas que
pueden aparecer justo antes del cierre de la herra-
mienta o el efecto del impacto de las herramientas en
la banda y las tiras de unién con la pieza.

" AutoForm proporciona las mejores soluciones alter-
nativas posibles para corregir los problemas identifi-
cados”, continua Agustin.

AutoForm Forming R8 permite a los fabricantes de
troqueles progresivos y a las ingenierias disefar, si-
mular, validar y corregir de manera eficiente su con-
cepto de banda. La validacion de la banda es esencial
para cualquier fabricante, ya que evita los intermina-
bles ajustes de prueba y error, asi como el disefio y la
creacion de prototipos costosos.

Dentro del software de AutoForm se puede cubrir
todo el proceso del estampado de matrices progresi-
vas, ya que incluye la verificacion rapida de viabilidad
de la geometria de la pieza, el desarrollo inicial de la
piezay el disefio de la banda usando AutoForm-Stam-
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Soluciones de software para el
conformado de chapa metalica

La competencia en la industria
automotriz ha conducido a una mayor
variedad de modelos, ciclos de producciéon
mas cortos y una mayor presion de costes.

Estos desafios solo se pueden dominar con

los socios adecuados y las mejores soluciones.

Las soluciones de software de AutoForm
conforman una plataforma integral para
la ingenieria, evaluacion y mejora de

los procesos de conformado de chapa.

v AUTOFORM

Forming Reali ty

www.autoform.com




Informacion / Diciembre 2019

46

Disefio de banda

Ejemplos de diferentes combinaciones de anidados para una misma pieza en funcién de si se necesita trabajar 1 O 2 piezas/golpe o pieza iz-

quierda y derecha.

pingAdbviser; la generacién de herramientas para la si-
mulacion con AutoForm-DieDesigner; el disefio, la me-
jora y la validacion de multiples operaciones con Auto-
Form-Explorer; la compensacion de las herramientas
para la correccion del springback a través de AutoForm-
Compensator; y la optimizacion del formato y las lineas
de corte con AutoForm-Trim.

AutoForm permite iniciar el trabajo desde dos opciones
claramente diferenciadas, una seria a partir de la impor-
tacion de la pieza final y otra serfa a partir de la importa-
cion de las herramientas disefadas previamente en CAD.

La opcién de importacion de la pieza final, permite la
preparacion y creaciéon del disefio de la banda, donde
se puede investigar sobre los diferentes layouts que nos
presenta el programa de manera automatica y persona-
lizarlos de manera manual, sabiendo en cada momento

Imagen de una banda para un troquel progresivo realizada con
AutoForm Forming R8 a través de la importacion de las herramien-
tas.
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qué ancho de banda y qué paso seria necesario para
cada nuevo concepto que se quiera estudiar. Ademas,
podemos definir el plan de proceso con todas las opera-
ciones de corte previo y conformado necesarias, gene-
rar las herramientas de conformado y definir los para-
metros del proceso para iniciar la simulacién. De esta
forma dispondremos de los primeros analisis de factibi-
lidad de nuestra pieza y nuestro proceso de manera agil
y répida.

La opcion de importacion de herramientas nos permite
validar un proceso importado con herramientas CAD ya
definidas. Dentro del software, se puede definir el pro-
ceso, sus parametros cinematicos y de fuerza asi como
optimizar las lineas de corte como ya hemos comen-
tado y realizar los bucles necesarios para la mejora del
proceso.

El proceso de optimizacion no se trata de un mejor y
Unico enfoque. Es un camino que se debe seguir para
encontrar el mejor enfoque de trabajo para cada em-
presa. En el curso de la optimizacion, se puede cambiar
el disefio del proceso, la cinematica de las herramientas,
la presion aplicada, etc.

“Todo lo que puede cambiar en la realidad para la opti-
mizacion del proceso puede cambiarse dentro del soft-
ware, por lo que sin duda alguna, el uso de AutoForm
Forming R8 para el disefio de la banda y la simulacion
de matrices progresivas es la mejor opcién para indus-
trializar nuestros métodos de trabajo”, concluye Agus-
tin.





