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Pressemitteilung

Markteinfiihrung der neuesten Software von AutoForm - Version 4.1

Ziirich, 15. Juni 2007. Die AutoForm Engineering GmbH, der international fiihrende
Anbieter von Softwarelésungen fiir die Blechumformung, gibt die weltweite
Markteinfiihrung von AutoForm Version 4.1 bekannt. Die aktualisierte Version weist
tber 200 neue Funktionen und diverse maBgebliche Verbesserungen auf. Damit steigt
Produktivitat und Qualitat erheblich. Version 4.1 ist vollstindig auf die Bediirfnisse der
AutoForm-Kunden zugeschnitten.

GemaB den Aussagen von Dr. Markus Thomma, Director of Marketing bei AutoForm
Engineering, bieten die neuen Funktionen und Verbesserungen folgende grundlegenden
Vorteile fir den Kunden:

e Exakte Riickfederungsberechnung und Riickfederungskompensation: AutoForm’s
neues Kompensationsmodul verandert automatisch die Werkzeugflachen anhand einer
genauen Berechnung der Ruckfederung. Wirkflachenkonstrukteure kénnen die
Ruckfederungsergebnisse ~ umgehend  einflieBen  lassen  und  die  zugehdrige
Werkzeuggeometrie kompensieren. Die kompensierte Werkzeuggeometrie wird automatisch
als neue Eingabe fur eine schnelle und exakte Prozesssimulation und Bewertung des
Werkzeugs verwendet. Zuverlassigere Prozessauslegungen in frihen Entwicklungsphasen
sind moglich. Die AutoForm-Rickfederungskompensation minimiert damit das Risiko von
spateren, kostspieligen Anderungen der Werkzeuge oder Prozesse aufgrund von
Ruckfederungseffekten.

e Prazise Geometriemodellierung: Wesentliche Verbesserungen in der Modellierung der
Geometrie gelingen durch die Einfihrung von Morphing-Technologie. Damit kann der
Anwender auf einfache Weise Bauteilschragen andern, Bauteilbereiche aufklappen und
planare Modifikationen von Details ausfihren. Das beste Geometriemodell zu evaluieren
und den Prozess zu optimieren fallen somit leichter. Bereiche auBerhalb der Morphing-
Zonen bleiben unberlhrt.

o Effizienterer Werkzeugentwicklungsprozess: Die Verwendung der neuen Ersatz- und
Offset-Flachen von AutoForm 4.1 verkirzt den Werkzeugentwicklungsprozess beachtlich.
Sogar die ursprunglichen, unvollkommenen Flachen kénnen frih im Entwicklungsprozess
durch eine zusammenhangende Flache (Skin) ersetzt werden. Diese , wasserdichten” Flachen
sind fur die CAD-Werkzeugausgestaltung erforderlich. Die Werkzeugkonstruktion lasst sich
damit zeitiger starten. Uberdies kann eine zusitzliche durch einen groBen Offset-Wert
definierte Flache vollautomatisch erstellt werden. Derartige Offset-Flachen sind fur die
Gussmodellgestaltung noétig. In der Folge ist es moglich, mit den Gussbauteilen der
Werkzeuge friher zu starten und damit die Vorlaufzeit um mehrere Wochen zu reduzieren.

e Genaue Umformkrafte: AutoForm 4.1 kann die Umformkrafte genau berechnen. Kennt
der Anwender die exakten Umformkréfte, kann er bereits in einer frihen Entwicklungsphase
die fUr eine zuverlassige Produktion geeignete Pressenausristung definieren.

Dr. Markus Thomma erklart: ,Stetige Innovation ist von gréBter Wichtigkeit bei AutoForm. Wir
haben uns vollkommen auf die Bedurfnisse unserer Kunden ausgerichtet. Unser Hauptanliegen
mit dieser neuen Version ist, die Kunden beim Erreichen von herausragenden Ergebnissen zu
unterstitzen.”

AutoForm Engineering GmbH

Die 1995 gegriindete Autoform Engineering GmbH mit Sitz in Zirich entwickelt und vertreibt auf die
Automobil- und Blechbearbeitungsindustrie zugeschnittene Softwareldsungen zur Simulation von
Tiefziehvorgangen und zur Unterstiitzung der Werkzeugkonstruktion. Im Bereich der Umformsimulation,
des Werkzeug-Designs und der virtuellen Prozessoptimierung ist Autoform der weltweit flihrende
Softwareanbieter. Zum Kundenkreis gehéren alle namhaften Automobilhersteller und -zulieferer. Weitere
Informationen (ber AutoForm sind unter www.autoform.com zu finden.
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Ruckfederungskompensation einer B-Saulen-Verstarkung:
Nach drei Iterationen betrdgt die Rickfederung weniger als +0.3 mm

Falls Sie das Bild in héherer Auflésung bendétigen, setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.
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