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Communiqué de Presse

AutoForm dévoile AutoFormP!us R1 —
la premiére version de sa ligne de produit AutoFormplus

Zurich, Suisse, 26 mai 2009 : AutoForm Engineering GmbH, leader mondial en solutions
logicielles pour Iindustrie du formage de téle, annonce la sortie d’ AutoFormP!Us R1.
Premiére version de la nouvelle ligne de produit AutoFormP!Us déja annoncée récemment,
AutoFormP!Us R1 repose essentiellement sur une nouvelle technologie de solveur. Cette
version peut étre utilisée avec I'interface utilisateur de la technologie actuelle d’AutoForm V4.

La nouvelle ligne de produit AutoFormP!Us dont le lancement a été annoncé en mars dernier, a
pour objectif la Planification Numérique Globale de Process — une approche multidimensionnelle
qui tient tout autant compte des fonctions et de la qualité, que des délais et des colts. La premiére
version de cette nouvelle ligne produit, AutoFormP!Us R1, est désormais disponible sur le marché et
guelgues innovations notables en termes de modélisation de process et de techniques de formage
sont par exemples :

e Modélisation des pilotes : AutoFormPUs R1 propose un modeéle pour les pilotes
physiques. Les pilotes jouent un réle important dans I'emboutissage progressif par rapport
au positionnement de la bande et sont essentiels pour obtenir un positionnement précis de
la tole subissant I'effet de la gravité, mais aussi lors de la fermeture des outils et pendant
I'emboutissage.

e Outils montés sur resorts : AutoFormPUs R1 permet la simulation d’outils montés sur
ressorts a gaz ou mécaniques. Ainsi, le champ d’application d’AutoForm s’enrichit pour la
simulation des outils a suivre tout comme pour les divers process ou le flan est
temporairement soutenu.

e Formage a chaud : La simulation du formage a chaud est beaucoup plus complexe que la
simulation de I'emboutissage classique d'une tole en raison de son process entierement
dépendant du temps et de la température. Malgré cette complexité, AutoForm a réussi a
développer une solution de formage a chaud qui offre a ses utilisateurs une convivialité et
une rapidité fidéles a celles déja bien connues de la gamme de solutions AutoForm.

e Modéle d’écrouissage cinématique avancé : Poursuivant sa démarche constante
d’amélioration de la précision des résultats de simulations du retour élastique, AutoForm a
développé un modele qui décrit avec précision le comportement complexe du matériau
soumis a l|'écrouissage cinématique. Ce modéle est totalement compatible avec des
données matériaux que |'on retrouve dans I'industrie.

Dr. Waldemar Kubli, PDG d'AutoForm Engineering déclare : « Cette nouvelle version est la
premiére d’une gamme compléte pour notre nouvelle ligne de produit AutoFormP!Us. Nous sommes
heureux de pouvoir déja présenter a nos utilisateurs la Planification Numérique Globale de Process
et son énorme potentiel dans I'industrie du formage de téle. »
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